7. SEIGNEURIE

LA EXCELENCIA PARA TUS PROYECTOS



TIPOS DE REVESTIMIENTOS

Segun sus funciones y prestaciones, los revestimientos de fachadas se pueden clasificar en 2
grandes familias:

REVESTIMIENTOS DECORATIVOS:

Segun la norma DTU 59.1 son aquellos destinados a la proteccion y decoracion de soportes sin
importantes imperfecciones. La norma, los subdivide entre:

* Revestimientos transparentes (D1): Protegen el soporte de las agresiones ambientales, pero

permiten vislumbrar el aspecto del fondo.

* Revestimientos de capa fina (D2): Al aplicarse el revestimiento se decora y protege el soporte de
las agresiones medioambientales.

e Revestimientos de capa gruesa (D3): Son aquellos que permiten enmascarar micro-imperfecciones
del soporte alterando el aspecto del mismo. La capa aplicada es mds gruesa y con mayor flexibilidad.

REVESTIMIENTOS DE IMPERMEABILIZACION:

Segun la norma DTU 42.1, evitan la entrada de agua de en paramentos verticales. Se establecen unos
sistemas en base al tamanio de las fisuras a recubrir, pudiendo llegar, con Seigneurie, a fisuras de 2 mm.

Todos nuestros revestimientos estan clasificados segun la norma Europea NF EN 1062-1, pudiendo
establecer las caracteristicas fisico-quimicas de la pelicula resultante en base a valores de:

Permeabilidad al vapor de agua “V"

Espesor de la pelicula de revestimiento “€"

*Un valor alto supone una mejor TRANSPIRABILIDAD del revestimiento

Permeabilidad al agua liquida “W"

*Un valor bajo supone una mayor IMPERMEABILIDAD del revestimiento

Clasificacionde
pinturas y

revestimientos
de fachadas
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Resistencia a la fisuracién "A”

Espesor “E" del

Clasificacion Europea NF EN 1062-1 E-V-W-A

Permeabilidad al vapor de

Permeabilidad al agua

Resistencia a la fisuracién

revestimiento en pm agua “V" en g/m? liquido "W" kg/m3/h°> “A" en pm
(NF EN 1062-1) (IS0 7783-2) (NF EN 1062-3) (EN 1062-7)
AO sin exigencia
E1 <50 R
50 <€2<100 V1>150 W1>0,5 :;:2138:21%‘,%
100 < E3 <200 15< V2<150 01< W2<0,5 A3 > 500a-10°C
200 < E4 < 400 V3 <15 W3<0,1

€5 > 400

A4 >1250a-10°C
A5 >2500a-10°C




PATOLOGIAS MAS COMUNES

Ante una fachada es muy importante analizar el estado
del soporte y conocer las diferentes lesiones y establecer
correctamente el modo de actuacion y la forma de prevencion.

SUCIEDAD:

La acumulacion de suciedad, de particulas de polvo y/u otros restos
sobre la pelicula de pintura, puede manifestarse en forma de manchas.
Causas posibles: Polucion o contaminacion ambiental asi como
diferentes compuestos quimicos; gases, particulas en suspension y
humos indeterminados. Todos estos factores unidos a la radiacion
solar y a la humedad pueden reaccionar y formar compuestos con una
acciéon muy corrosiva.

MICROORGANISMOS:

Debido a la ubicacién y al clima del edificio, pueden aparecer manchas
negras, grises o marrones por el crecimiento de hongos y mohos en la
superficie de la pintura o la aparicién de vida vegetal desarrollada en
la superficie debido a liquenes, musgos o algas.

Causas posibles: Esto es un indicativo que existe una gran humedad
en la superficie, que puede ser ambiental u obra humeda.

GRIETAS Y FISURAS:

Se denomina fisuras a todas aquellas aberturas incontroladas que
afectan solamente a la superficie del elemento o a su acabado
superficial, puede haber de varios tipos segun el grosor de ellas.

Se denomina grietas a todas aquellas aberturas incontroladas de un
elemento superficial que afectan a todo su espesor y al soporte.
Causas posibles: La aparicion de grietas y fisuras en el soporte se
debe normalmente a defectos en la construccién, como evaporacién
muy rapida del agua del soporte, 0 movimientos de tierra. Pero también
pueden ser causadas por la accién de la lluvia, accién de las heladas,
accion de las sales. También pueden aparecer grietas y fisuras por
existir humedad o deterioro de algun elemento de la fachada, como
ladrillos vy piedras.



EFLORESCENCIA O SALITRE:

Manchas de color blanco sobre la superficie de la pintura, o incluso
del cemento o ladrillos, formadas por pequefios cristales de sales que
estan presentes en el interior del material. Estos cristales se disuelven
con la humedad y son transportados a través de los poros, fisuras y
grietas hasta la superficie, en donde, al evaporarse el agua, cristalizan
en el exterior.

Causas posibles: Mala preparacion de la superficie al no eliminar toda
la eflorescencia anterior, materiales constructivos de baja calidad,
ambientes con alto nivel de salinidad, exceso de humedad en el
soporte, etc.

PERDIDA DE COHESION:

Separacion incontrolada de un material de acabado del soporte sobre
el que estad aplicado. El grado de separacion se puede manifestar
como grietas, ampollamientos o abombamientos hasta que se separa
totalmente el material del soporte.

Causas posibles: Los soportes se van degradando con el tiempo debido
tanto a la accién de agentes externos, como contaminantes, al clima,
asi como a la alcalinidad. La filtracion de la humedad a través de juntas
mal cerradas, desgaste de las juntas o empalmes o tener goteras en
azotea o en muros, preparacion superficial inadecuada.

Pintar una superficie caliente por estar expuesta directa a la luz solar.
La exposicion de la pelicula de pintura al rocio, a la alta humedad o
a la lluvia después de que la pintura se haya secado, especialmente
si hubiera preparacién inadecuada de la superficie. Aplicar la pintura
en las condiciones frias o ventosas hace que la pintura se seque muy
rapidamente.

CARBONATACION:

La carbonatacion es la pérdida de pH que ocurre cuando el didxido de
carbono atmosférico reacciona con la humedad dentro de los poros del
hormigdny convierte el hidroxido de calcio (con alto pH) a carbonato de
calcio, el cual tiene un pH mas neutral. La corrosién se produce a lo largo
de toda la superficie de la armadura de acero, oxidandola, esto implica
el consiguiente aumento de volumen del acero v, posteriormente, la
aparicion de grietas en el elemento constructivo.

Causas posibles: Los factores que afectan la carbonatacion son el
contenido de humedad vy la permeabilidad al diéxido de carbono. Y
ademas, agua, sales, temperatura, etc.
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IMPRIMACIONES

La capa de imprimacion es la capa que se aplica directamente sobre un soporte absorbente o no,
previamente a la aplicacion de un revestimiento. Las imprimaciones participan en papeles diferentes,
regularizaciéon de la absorcidn, adhesion de la siguiente capa, opacificidad para una mejor cubricion,
transpirabilidad, control de la alcalinidad, etc.

La seleccién de la imprimacién depende del estado y de la naturaleza del soporte (en bruto, pintado,
tratado con algun producto, con patologias, etc.) y del revestimiento posterior.

TIPO DE SOPORTE

PRODUCTOS ASPECTO RESINAS ESPECIFICACIONES

ili - Buen poder de anclaje
Mate Acnllc.as. . ' p ‘ J *kk *% _ - - -
Hydro Pliolite® | - Uniformiza la absorcién

- Buena opacidad

DYPROLITE

- Excelente poder de anclaje

Semi-mate | Hydro Pliolite® | Alta resistencia a Ia. e.xlcallnldad *kk *kk *k *k ) ;
- Excelente permeabilidad al vapor de agua

- Gran opacidad

- Textura granulada muy fina

IMPRITEX

- Fija la pulverulencia superficial
IMPRIDERME Mate Acrilicas - Muy penetrante - - *kk | kkk | kkk | okkk

- Buena regulacion de la absorcién
- Permite aplicarse en soportes ceramicos

- Excelente penetracién y fijacién en

KUBIK'O FIXATEUR Incoloro Acrilicas soportes porosos antes de la aplicacion = - *kk - - -
de los sistemas KUBIK'O
SILIKAMAT D2 Silicato de - Aplicacién conjunta con Silikamat D2 en *% *kk

Incoloro ’ - - - -
potasio soportes porosos

FIXATEUR

(a reformular)

. Bl Acrilicas - Buen poder de cubricién y adherencia Kk ok _ _ _ _

PANTIPRIM - Regulador de absorcién

***excelente  **Muy bien *Bien - No aplica
Para mds informacion de estos productos asi cémo el modo de aplicacion, puede consultar las fichas técnicas correspondientes.
‘




TIPOS DE REVESTIMIENTOS

Seigneurie® propone una gama completa de productos decorativos, con una gran variedad de
aspectos de acabado y gracias a la tecnologia aplicada en cada producto se adaptan a todo tipo
de soporte.

Los revestimientos flexibles de impermeabilidad de Seigneurie® permiten tratar las fisuras
(0,2 mm a 2 mm) en fachada, combinando la estéticay la proteccion.

TIPO DE SOPORTE

PRODUCTOS FASE ASPECTO RESINAS ESPECIFICACIONES

- Conserva el aspecto natural del
material mientras que repele el

AQUELLUX 2000 Incoloro soluciénde | agua. *kk ok _ L L
polysiloxano Protege el soporte

- Buena penetracién

- Lasur para hormigon
- Protege contra la carbonatacion

KUBIK'O Satinado Acrilicas - Muestra la estructura natural de los |~ ¥*%  *¥* . - - - - | ¥
soportes, gracias a la transparencia
del producto.
- Lasur satinado metalizado
ROSIRD satinado Acrilicas - Protege contra la carbonatacién *kk kk - - - - - *k -
SILVER metalizado 8 o .
- Aspecto original y contemporaneo
- Pintura plastica para exterior
Mate Acrilicas - Con conservante antimoho ** % _ *% _ kkk ok * _

- Lavabilidad Clase 2
- Permeabilidad al COz

- Revestimiento de fachadas
Mate Acrilicas - Buena transpirabilidad - -
- Con conservante antimoho

AKROMUR

- Aspecto mate profundo

- Gran resistencia a la intemperie
Acrilicas y - Escasa susceptibilidad al o *% *% *%k *%k

polisiloxanos | ensuciamiento

- Efecto perlado

- Con polisiloxanos

PERLANE

Mate mineral

- Aspecto mineral tradicional
- Excelente resistencia a laintemperie

Mate mineral Siloxano - Tecnologia TT *%k | k% *kk *kk
EXCLUSIVA PPG| - Secado rapido

- Siloxano puro
- 30% menos de peso Light & Easy

PERLOXANE TT

***Excelente **Muy bien *Bien - Noaplica < Posible pero no recomendado  *Consultar con Departamento Técnico.
Para mds informacidn de estos productos asi cémo el modo de aplicacion, puede consultar las fichas técnicas correspondientes.
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PRODUCTOS

PANCRYTEX TT

SILIKAMAT D2
(a reformular)

GARNOTEC
MAT NPS®

GARNYTEX
MAT Aéro

CREPITEX
TR 2.0

PANTIFILM
0s

PANTIFILM
STRUCTURE
GRAIN FIN

***Excelente  **Muy bien *Bien - No aplica < Posible pero no recomendado

ASPECTO

Mate profundo

RESINAS

Acrilica 100%
EXCLUSIVA PPG

ESPECIFICACIONES

- Secado rapido

- Gran transpirabilidad

- Aplicacién en todas las condiciones
- Valido en soportes con problemas

- Para soportes con humedad o lluvia

*%*

*k%

TIPO DE SOPORTE

*%*

*%

*k%

*%*

*%

Mate mineral

Silicato potdsico

- Mineraliza el soporte

- Excelente adherencia

- Excelente permeabilidad

- Resistente a los microorganismos

*k%k

*%

*%

*%*

*k%

Mate

Nanotecnologia
con
copolimeros
acrilicos

- Excepcional resistencia al
ensuciamiento

- Gran permeabilidad al vapor del
agua

- Revestimiento e Impermeabilizante

*k%

*k%

*%

*k%

*k%

Mate mineral

Acrilicas y
polisiloxanos

- Disimula defectos del soporte

- Alta resistencia a la intemperie

- Valido para mortero monocapa

- Peso un 30% menor Light & Easy
- Con polisiloxanos

*%

*k%k

*%

*k%k

*%

Mate mineral

Acrilicas y
siloxanos

- Revestimiento de acabado para
SATE

- Disimula las irregularidades
- Permeable al vapor de agua
- Alto poder de cubricion

*%

*%

*%

*%

*%

*%

Mate profundo

Acrilicas

- Disimula las irregularidades del
soporte
- Excelente elasticidad

- Acabado liso
- Con polisiloxanos

*%

*k*

*k*

*k*

*%

*%

*k%

Mate

Acrilicas

- Disimula las irregularidades del
soporte

- Excelente elasticidad

- Acabado rugoso de grano fino

- Con polisiloxanos

*%

*%k*

*k*

*%*

*%k%

*%k%

*Consultar con Departamento Técnico.

Para mds informacién de estos productos asi cémo el modo de aplicacién, puede consultar las fichas técnicas correspondientes.




REVESTIMIENTOS DE DECORACION

KUBIK'O AKROMUR

PANCRYTEX TT SILIKAMAT D2 PERLOXANE TT
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REVESTIMIENTOS DE DECORACION

PERLANE GARNYTEX MATE Aéro GARNOTEC MAT NPS®

REVESTIMIENTOS DE IMPERMEABILIZACION

PANTIFILM OS PANTIFILM STRUCTURE GF

CREPITEX TR 2.0




PROCESOS Y SISTEMAS SEGUN
ACABADO Y ASPECTO

KUBIK'O /
KUBIK'O SILVER

Nivel de opacidad

Acabado
semi-transparente

Aspecto Satinado clasico

Acabado semi-opaco

Satinado clasico

Procesos y sistemas segun la eleccion del acabado y aspecto deseados

Satinado metalizado

Estado del soporte Supzr:::z:::nas Superficies sanas Superficies porosas Superficies sanas Superficies porosas
Imprimacién 1 capa de FIXATEUR ) 1 capa de FIXATEUR 1 capa de FIXATEUR
P KUBIK'O incoloro KUBIK'O coloreado KUBIK'0 incoloro

2 capas de KUBIK'O 2 capas de KUBIK'O 2 capas de KUBIK'O 2 ca'pas de 2 ca,pas de
P P P KUBIK'O SILVER KUBIK'O SILVER
Acabado (1° capa diluida al (1° capa diluida al (1° capa diluida al " S N o
10% con agua) 10% con agua) 10% con agua) (1° capa diluida al (I capa diluida al
10% con agua) 10% con agua)

@) \/éase las fichas descriptivas correspondientes

Enlucido de cemento y derivados

F1000

Soportes sanos, sin polvo o superficies
antiguas pintadas y adherentes

Soportes ligeramente pulverulentos

Soportes pulverulentos

1 capa de IMPRITEX o DYPROUITE

1 capa de IMPRIDERME

2 capas de F1000
(1° capa diluida un 10% con agua)

2 capas de F1000
(1° capa diluida un 10% con agua)

2 capas de F1000
(1° capa diluida un 10% con agua)

@) \/éase las fichas descriptivas correspondientes

AKROMUR

Soportes sanos, sin polvo o superficie
antiguas pintadas y adherentes

Enlucido de cemento y derivados

Soportes ligeramente pulverulentos

Soportes pulverulentos

1 capade DYPROLITE

Imprimacién )

1 capa de IMPRITEX o DYPROLITE

1 capa de IMPRIDERME

2 capas de AKROMUR
(1° capa diluida un 5-10% con agua)

2 capas de AKROMUR
(1° capa diluida un 5-10% con agua)

2 capas de AKROMUR
(1° capa diluida un 5-10% con agua)

@) \/éase las fichas descriptivas correspondientes

PERLANE

Soportes sanos, sin polvo o superficies
antiguas pintadas y adherentes

Soportes ligeramente pulverulentos

Enlucido de cemento y derivados

Soportes pulverulentos

1 capa de PERLANE diluido

imacién @
Imprimacién al 5% a 10%

IMPRITEX / PANTIPRIM

IMPRIDERME

Capas de acabado 1 6 2 capas PERLANE

1 6 2 capas de PERLANE

2 capas PERLANE

@) \/éase las fichas descriptivas correspondientes

PERLOXANE TT

Soportes sanos, sin polvo o superficies
antiguas pintadas y adherentes

Soportes ligeramente pulverulentos

Enlucido de cemento y derivados

Soportes pulverulentos

Imprimacién @ 1 capa de PERLOXANE TT IMPRITEX / PANTIPRIM IMPRIDERME
diluido al 5%
Capas de acabado 16 2 capas PERLOXANE TT 1 hasta 2 capas de PERLOXANE TT 2 capas PERLOXANE TT

@) Véase las fichas técnicas correspondientes
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Imprimacién segun el soporte @

Producto

CREPITEX TR 2.0 con un consumo de 2 Kg/m?

Material de aplicacién Llana o equipo de proyeccién (consultar)

@ IMPRITEX, IMPRIDERME. Véase las fichas técnicas correspondientes.

Las fisuras se tendrdn que reparar antes de aplicar el producto. Respetar los tiempos de secado. Una reparacidn de fisuras puede quedar visible después del tratamiento.

PANCRYTEX TT

Hormigoén, Enlucidos de cemento y derivados

PANCRYTEX TT
diluido al 10% @

IMPRITEX / IMPRIDERME
o PANTIPRIM

Imprimacion @

Capas de acabado 1 a2 capas PANCRYTEX TT

@ Véase las fichas descriptivas correspondientes
@ Dilucion en funcién del relieve y del estado del soporte.

Soportes lisos Soportes estructurados

SISTEMA SILIKAMAT D2 para restaurar un
SILIKAMAT D2 SISTEMA SILIKAMAT D2 sobre soporte MINERAL revestimiento ORGANICO antiguo

Soportes lisos Soportes estructurados

1 parte de SILIKAMAT D2 /
1 parte de SILIKAMAT D2
FIXATEUR

1 parte de SILIKAMAT D2 /
1 parte de SILIKAMAT D2
FIXATEUR

Imprimacion

8 partes de SILIKAMAT D2 /

2 partes de SILIKAMAT D2 !

1 capa de SILIKAMAT D2 puro

8 partes de SILIKAMAT D2

capa de SILIKAMAT D2 puro / 2 partes de SILIKAMAT

1° capa
- (552 10m*/L) FIXATEUR (5,5 a 10m?/L) D2 FIXATEUR
8 partes de SILIKAMAT D2 / 9 partes de SILIKAMAT D2
2° capa 1 capa déi";";gzst)oz PUO | 5 partes de SIUKAMAT D2 | © €32 déi";";g:%“ PU® 1 parte de SILIKAMAT D2
' FIXATEUR : FIXATEUR

@ Véase las fichas descriptivas correspondientes

Soportes sanos y superficies Soportes con polvo

Soportes sanos y superficies

Soportes con polvo

Estado del soporte anﬂg::se :);:::tsias V'] residual® antng::se rp::::tslas \'; residual®
GARNOTEC MATNPS © GARNOTEC MATNPS®
Imprimacién®® diluido entre el 5%y 10% IMPRIDERME diluido entre el 5% y 10% IMPRIDERME
0,150U/m? (225g/m?) IMPRITEX 0.150U/m? IMPRITEX

Tratamiento puntual de
las fisuras

Masilla selladora adecuada

1 6 2 capas de GARNOTEC MAT NPS ©
diluido entre el 5% y 10%
0,150L/m?/capa (225g/m?/capa)

Capa de acabado®

GARNOTEC MATNPS ©
1 capa de 0,350L/m? (450g/m?)
6 2 capas a 0,170L/m?/capa (250g/m?/capa)

@ Superficies que presentan una ligera formacidn de polvo después de una preparacién segin DTU 59.1.
@ Otras imprimaciones posibles sobre soportes diferentes y superficies porosas y con polvo: consultenos.

©) Hay que respetar los rendimientos indicados Para obtener una estética perfecta. Véase las fichas técnicas correspondientes.

Aéro PINTURA REVESTIMIENTO
Soportes sanos y superficies Soportes sanos y superficies
Estado del soporte antiguas pintadas y Soportes pulverulentos @ antiguas pintadas y Soportes pulverulentos®
adherentes adherentes

GARNYTEX MAT Aéro GARNYTEX MAT Aéro
Imprimacion® diluido al 5% IMPRIDERME o IMPRITEX® diluido al 5% IMPRIDERME o IMPRITEX®

0,140L/m? (140g/m?) 0,140L/m? (140g/m?)

GARNYTEX MAT Aéro GARNYTEX MAT Aéro
Capa de acabado® 1 6 2 capas no diluido 0,140L/m? /capa 1 capa a 0,340L/m? (340g/m?)
(140g/m?/capa) 6 2 capas a 0,180L/m?/capa (180g/m?/capa)

@ Superficies que presentan una ligera formacién de polvo después de una preparacién segin DTU 59.1.
@ Otras imprimaciones posibles sobre soportes diferentes y superficies porosas y con polvo: constltenos.

©) Hay que respetar los rendimientos indicados Para obtener una estética perfecta. Véase las fichas técnicas correspondientes.

(e




SISTEMAS DE )
IMPERMEABILIZACION

Seigneurie® propone una amplia gama de sistemas de impermeabilizacién para fachadas.

En ocasiones, dependiendo de las caracteristicas del soporte, se requiere una capa intermedia para
aportar mayor resistencia a las fisuras, especialmente en los acabados estructurados.

La capa intermedia permite mantener la flexibilidad y la elasticidad a lo largo de la vida Gtil del
sistema, acomoddndose a los posibles movimientos del soporte e impidiendo que el revestimiento
pierda su eficacia.

Seigneurie® ofrece una capa intermedia, PANTIFLEX INTER NPS®, compatible con la totalidad de
los acabados de impermeabilizacion.

Imprimacion segin soporte Capa intermedia UNICA Acabado liso o estructurado
PANTIFILM OS (400g/m?)
PANTIPRIM .
PANTIFILM OS STRUCTURE GF (1,5Kg/m?)
IMPRITEX PANTIFLEX INTER NPS°® .
PANTIFILM OS STRUCTURE GM (19Kg/m?)
IMPRIDERME
GARNOTEC MAT NPS® (450g/m?)
REQUISITOS Y PROCESOS
@
TIPOS DE D O
IMPERMEABILIZACION OBSERVAB
Clases y codificacién | Espesor seco minimo Proceso
p idad, fi , ; : >
Or:?isclrociﬁsﬁggas A2(11) 0.2 mm 1 capa de imprimaciéon + 1 capa
0 0.2 mm ELVoWzAS de acabado
2 Fisuras inferiores A3 (12) 1 capa de imprimaciéon + 1 capa
LUATR I AP a 0,5 mm E,VoWzAZ 0.5 mm intermedia + 1 capa de acabado
Fisuras inferiores A4 (13) o4 1 capara de imprimacién + 1 capa
almm EgVoWzA, Amm intermedia + 1 capa de acabado
. . . 1 capa de imprimacién + 1 capa
ESTANQUEIDAD Fisuras inferiores As (%) 0,6 mm intermedia con tela de armadura
+ 1 capa de acabado




PANTIFILM OS

A2 (I1)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <0,2mm.

CLASE SEGUN NORMA
AFNOR NF EN 1062-1?

A3 (12)

Se ajusta a las microfisuras

existentes <O,5mm.

A4 (13)

Se ajusta a las microfisuras

existentes <lmm.

AS (14)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <2mm.

IMPRIMACION @

IMPRIDERME, PANTIPRIM o IMPRITEX

TRATAMIENTO DE
FISURAS (art. 74.2 de DTU
421) (P11 caso n°2 y 3)

Masilla flexible / Malla de fibras no tejida embutida en PANTIFLEX INTER NPS® ®

Masilla flexible

CAPA INTERMEDIA

PANTIFLEX INTER NPS®

300g/m? diluido al 5%
(0,250L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS®

1 capa a 450g/m?
(0,380L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS®
Malla de fibras no tejida embutida
a 800g/m? (0,680L/m?)

CAPAFINAL

PANTIFILM OS 400g/m? (0,340L/m?)

PANTIFILM OS STRUCTURE GF

A2 (1)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <0,2mm.

CLASE SEGUN NORMA
AFNOR NF EN 1062-1?

A3 (12)

Se ajusta a las microfisuras

existentes <O,5mm.

A4 (13)

Se ajusta a las microfisuras

existentes <ITmm.

A5 (1)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <2mm.

IMPRIMACION®

IMPRIDERME, PANTIPRIM o IMPRITEX

TRATAMIENTO DE

FISURAS (art. 74.2 de DTU
421P1-1cason®2y 3)

Masilla flexible / Malla de fibras no tejida embutida en PANTIFLEX INTER NPS® ®

Masilla flexible

CAPA INTERMEDIA

PANTIFLEX INTER NPS®

diluido a 5% 1 capa
a 300g/m? (0,250L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS®

1 capa a 450g/m?
(0,380L/m?»)

PANTIFLEX INTER NPS®
Malla de fibras no tejida embutida
a 800g/m? (0,680L/m?)

CAPAFINAL

PANTIFILM OS STRUCTURE GRAIN FIN 0,941 /m? (1,5kg/m?) minimo

PANTIFILM OS STRUCTURE GM

A2(11)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <O0,2mm.

CLASE SEGUN NORMA
AFNOR NF EN 1062-1?

A3 (12)

Se ajusta a las microfisuras

existentes <0,5mm.

A4 (13)

Se ajusta a las microfisuras

existentes <ITmm.

A5 (14)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <2mm.

IMPRIMACION®

IMPRIDERME, PANTIPRIM o IMPRITEX

TRATAMIENTO DE

FISURAS (art. 74.2 de DTU
421 P1-1cason®2y3)

Masilla flexible / Malla de fibras no tejida embutida en PANTIFLEX INTER NPS® ®

Masilla flexible

CAPA INTERMEDIA

PANTIFLEX INTER NPS®

diluido al 5% con agua
a 300g/m? (0,250L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS®
1 capa a 450g/m?
(0,380L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS°®
Malla de fibras no tejida embutida
a 800g/m?(0,680L/m?)

CAPAFINAL

PANTIFILM OS STRUCTURE GRAIN FIN 1,17L/m? (1,9kg/m?) minimo

GARNOTEC MAT NPS°®

A2 (1)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <0,2mm.

CLASE SEGUN NORMA
AFNOR NF EN 1062-1?

A3(12)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <O,5mm.

A4 (13)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <Imm.

AS (14)
Se ajusta a las microfisuras
existentes <2mm.

PANTIFLEX INTER NPS®
diluido al 15% 1 capa de
250g/m?(0,210L/m?)

IMPRIMACION®

IMPRIDERME, IMPRITEX

TRATAMIENTO DE
2 de DTU

FISURAS (art
421) (P1-1 caso n°2 y 3)

Masilla flexible / Malla de fibras no tejida embutida en PANTIFLEX INTER NPS® ®

Maisilla flexible

CAPA INTERMEDIA

PANTIFLEX INTER NPS®
diluido al 5% 1 capa
de 300g/m? (0,250L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS®
1capa de
450g/m? (0,380L/m?)

PANTIFLEX INTER NPS®
Malla de fibras no tejida
embutida a 800g/m? (0,680L/m?)

CAPAFINAL

GARNOTEC MAT NPS® 450g/m? (0,350L/m?)

Se recomienda consultar las fichas técnicas correspondientes.

O Sobre yeso: En general, las fachadas de yeso deben tratarse con recubrimientos de clase A4 o A5. El sistema A3 no es adecuado.
@ Consulte las fichas técnicas para seleccionar la mejor imprimacion. Sobre un fondo irregular o estructurado utilizar IMPRITEX.
® La malla de fibras se recomienda sélo para sustratos con ligera irregularidad. Aplicar con un ancho méximo de malla de 20cm, embutida en PANTIFLEX INTER NPS®

%






SISTEMA TINTOMETRICO

CHROMATIC SYSTEM®

UNA TECNOLOGIA DE COLOR DE ALTA DEFINICION

Chromatic System® es la tecnologia mas avanzada para pigmentar
y colorear los productos SEIGNEURIE®, de modo que se pueda
garantizar el maximo nivel de calidad y profesionalidad en todas las
aplicaciones, con rigor y exactitud en los tonos y matices de color.

UNA OFERTA ORIGINAL DE COLORES

Chromatic® Facade es mas que una carta, es la solucion a la
variabilidad de color en exterior. Concebida con 250 colores
diferentes, formulados integramente con pigmentos minerales que
confieren la mayor opacidad y durabilidad frente a las inclemencias
climaticas, con una mayor solidez y estabilidad frente a los rayos UV
y a las variaciones térmicas.

Esta formulada para todos los revestimientos de fachada Seigneurie®,
cumpliendo con las normativas vigentes.

COLOR SIN LIMITES / OUTSIDE UNLIMITED COLORS®

0UC" eslatecnologiamas avanzadadel Sistema Chromatic System®,
con la que se consiguen tonos oscuros, que habitualmente no forman
parte de la oferta de colores de fachada. Estos colores tienen un
indice de absorcion solar inferior a 0,7, éste indice marca la cantidad
de radiacion que absorbe un revestimiento, cuando es superiora 0,7,
la temperatura afecta a la durabilidad del sistema y del soporte. Al
disponer de este novedoso sistema, Seigheurie® consigue un 25%
mas de colores que las cartas de color convencionales.

UNA TECNOLOGIA ALTA DURABILIDAD

Seigneurie® recomienda el uso de la tecnologia Chromatic System®
para el tefiido de los productos de fachadas. Esto se traduce en una
garantia de durabilidad, opacidad vy reproducibilidad.

CHROMATIC
SYSTEM®

@ CHROMATIC

UNLIMITED

OuTSsSIDE
@SEIEI_IEI a




7. SEIGNEURIE

LA EXCELENCIA PARA TUS PROYECTOS

PPG Dyrup Spain, S.A.
Poligono Industrial Santiga - Pla dels Avellaners 4
08210 - Barbera del Vallés - Espafia

Tel.: +3493 729 30 00
www.seigneurie.es



